


Restsauerstoffgehalte im Schutzgas

Schweillnahttemperatur im Abkiihlbereich

Entwicklung und Erprobung von neuen Schweilarbeitsplatzen in der ASE Apparatebau
GmbH, Chemnitz

Abb. rechts: Datenerfassung und Dokumentation beim Schweien von Zirkonium bzw.
Zirkoniumverbindungen

@® Minimierung der bisher hohen technischen Risiken durch
die Prozesse des Warmeenergieeintrages und des maglichen
Entstehens zusatzlicher schadlicher Gase und Stromungen,
die den sicheren Schutz der SchweilRnahtbereiche gefahrden
konnen

® automatisierte Schutzgasiiberwachung durch kontinuierliche
Restsauerstoffgehaltsmessungen zur Sicherung optimierter

Schutzgaszufiihrungen und Realisierung von Signalisationen

unzulassiger Betriebszustande wie Schutzgasausfall und grenzwertlberschreitender
Restsauerstoffgehalte

® kontinuierliche Uberwachung der Materialtemperaturen der abkiihlenden Schweil3-
nahtbereiche aulierhalb der Schleppdiisen nach Beendigung der Schutzgasbeauf-
schlagung zur Sicherung angepasster bzw. optimierter Vorschubgeschwindigkeiten
der Schleppdisen in Abhangigkeit von den Materialtemperaturen

® durchgangige Erfassung und Dokumentation der Daten zur Schutzgaszuflihrung
(Gasmengen) und Schutzgastiberwachung (Restsauerstoffgehalte) sowie der
Materialtemperaturen aufterhalb der Schleppdiise nach Beendigung der Schutzgas-
beaufschlagung im Rahmen des Qualitdtsmanagements bzw. zur Gewahrleistung
der Ruckverfolgbarkeit

@® Verringerung der Fertigungskosten durch Verkiirzung der Schweif3zeiten, Verringe-
rung der eingesetzten Schutzgasmengen, Verringerung der Kosten fiir Nacharbeiten

® Erlangung des Zertifikates — Anerkennung von SchweilRverfahren (WPQR) fiir die
Werkstoffgruppe Zirkonium vom TUV Nord nach Abschluss des FUE-Projektes
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